- i_BA Powder

Laborbericht fiir Pulverbeschichtung

An: ZaunDlY

Berichtsnummer:

TLB2509188

Betreff: Ergebnisse des neutralen Salznebelspriihtests Datum:

11.12.2025

Neutraler Salznebelspriihtest (NSS)

Der 1000-stiindige neutrale Salznebelsprihtest fir 1 von der Firma ZaunDIY gesendetes Stiick

wurde abgeschlossen.

Priifzweck: Bestimmung der Korrosionsbestandigkeit der Beschichtung nach 1000 Stunden
neutralem Salznebelspruhtest gemal TS EN ISO 9227, Bewertung der Ergebnisse im Hinblick auf die

Normen ISO 4628-2, ISO 4628-3 und 1SO 4628-8.

Priifbeschreibung: Salzwasserl6sung mit einer Konzentration von 5 % wird in der Prifkammer bei
35 + 2 °C im Verlauf der geforderten Priifdauer auf das beschichtete Teil gespriiht.

Priifproben:

Prifstick Nr.:

Art der Ritzung
(Einzel/Kreuz)

Kontrolliert/Unkontrolliert

Kontrollzeitraum (Std.)

LB2509188-Sttick 1

Unkontrolliert

Normen

TS EN ISO 9227, Korrosionsprufungen in kiinstlichen Atmospharen — Salznebelprifungen
TS 9260 EN I1SO 4628-2, Bewertung des Blasengrades

TS EN ISO 4628-3, Bewertung des Rostgrades

TS EN ISO 4628-8, Bewertung der von einem Ritz oder anderen kinstlichen Fehlstellen ausgehenden

Enthaftung und Korrosion.

Priifbedingungen

Anwendung

Kontinuierliches Spriihen

Neigungswinkel der Probe

Ein Winkel von 200 + 50° zur vertikalen Achse

Korrosive Atmosphare

(5 £ 0,5)% Salzwasserlésung

pH-Wert der Salzl6sung

6,5-7,2/at (25 + 2)°C

Temperatur der Priifkammer

(35 % 2)°C

Niederschlagsmenge der Salzlosung

0,013 - 0,025 ml/cm?.hr

Priifdauer

1000 Stunden

BEWERTUNG (Ausgefiihrt nach der Gesamttestdauer)

Bewertungskriterium / Norm

Piece 1 (Stiick 1)

Grad der Blasenbildung / ISO 4628-2

Keine Blasenbildung

Rostgrad / ISO 4628-3 Ri2
Korrosion am Ritz / ISO 4628-8 -
Ablosung am Ritz / ISO 4628-8 -
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1BAPoder,

Berichtsnummer: TLB2509188

Probenansichten:
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- i-BA Powder

Anhang
1. Rostgrad (ISO 4628-3)

Rostgrad und verrostete Flache

Rostgrad Verrostete Flache %
Ri 0 0
Ri 1 0,05
Ri 2 0,5
Ri 3 1
Ri 4 8
Ri 5 40 bis 50

Bild-1: Rostgrad (Ri1)
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Bild-2: Rostgrad (Ri2)
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Bild-3: Rostgrad (Ri3)
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Bild-5: Rostgrad (Ri5)
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1BAPRuder.

2. Grad der Blasenbildung (ISO 4628-2)

a) Quantity (intensity) 2 - 2(S2) b) Quantity (intensity) 3 - 3(S2)

-

) Quantity (intensity) 4 - 4(S2) d) Quantity (intensity) 5- 5(S2)
Picture-6: Size of the Blistering No: 2 a) Slight / Gering , b) Medium / Mittel , c) Medium Frequency / Mittlere Haufigkeit , d) Frequent / Haufig
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1BAPRuder.

a) Quantity (intensity) 2 - 2(S3) b) Quantity (intensity) 3 - 3($3)

'
:

c) Quantity (intensity) 4 - 4(S3) d) Quantity (intensity) 5 - 5(S3)
Picture-7: Size of the Blistering No: 3 a) Slight / Gering , b) Medium / Mittel , c) Medium Frequency / Mittlere Haufigkeit , d) Frequent / Haufig
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1BAPRuder.

a) Quantity (intensity) 2 - 2(S4)

¢) Quantity (intensity) 4 - 4(s4) d) Quantity (intensity) 5 - 5(54)
Picture-8: Size of the Blistering No: 4 a) Slight / Gering , b) Medium / Mittel , c) Medium Frequency / Mittlere Haufigkeit , d) Frequent / Haufig

IBA Powder Coating Seite 8/ 10



1BAPRuder.

a) Quantity (intensity) 2 - 2(S5) b) Quantity (intensity) 3 - 3(S5)

)" ’ ) '.“ .' .. "!' N
c) Quantity (intensity) 4 - 4(S5) d) Quantity (intensity) 5 - 5(S5)

Picture-9: Size of the Blistering No: 5 a) Slight / Gering , b) Medium / Mittel , c) Medium Frequency / Mittlere Haufigkeit , d) Frequent / Haufig
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B i _BA Powder

Grad der Enthaftung und Korrosion am Ritz (ISO 4628-8)
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Bild-10: Grad der Ablésung und Korrosion
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